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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Beschichtungszusammensetzung fur Brandschutz- und akustische Zwecke 

@ Die Erfindung betrifft eine Beschichtungszusammen- 
setzung fur Brandschutz- und Schallschutzzwecke mit el- 
ner ausgezeichneten Kombination von Eigenschaften, die 
eine Abnahme der Festigkeit und des inneren Zusammen- 
hangs in einem Stahlskelettbau bei einersehr hohen Tem- 
peratur wahrend des Brandes verhindern kann, sowle 
bessere Warmeabsorptions-Eigenschaften ergibt durch 
Auftrag auf die Oberflache des Stahlskelettbaus ein- 
schlieBlich der Wande oder Zwischendecken von Gebau- 
den durch Spruhbeschichtung. 

Die chemische Zusammensetzung der erfindungsgema- 
Sen Beschichtungszusammensetzung umfaSt 25 bis 60 
Gew.-% eines leichten Aggregats (Zuschlagstoffes), 20 bis 
60 Gew.-% Bindemittel, weniger als 50 Gew.-% Warmeab- 
sorptionsmittel, 5 bis 30 Gew.-% Expandiermrttel und 2 
bis 20 Gew.-% einer carbonisierten akustischen Faser, so- 
wie die selektive Venwendung eines oder mehrerer Tensi- 
de, Verdickungsmittel, Mittel zur Erhohung der Festigkeit, 
Verzogerungsmittel und antibakterieller Mittel. 
Die so hergesteilte erfindungsgemafSe Beschichtungszu- 
sammensetzung weist mehrere Vorteile insofern auf, als 
(a) keine Schrumpfungsrisse und Ablosung des Uber- 
zugsmlttels beim Trocknen auftreten, (b) Mikrorisse in 
dem Uberzugsmittel, die wahrend des Brandes entste- 
hen, das ZerreiSen oder Ablosen des Uberzugsmittels 
von den entsprechenden Auftragsstellen verhindern kon- 
nen. bis die Feuerloscharbeiten beendet sind, so dafS es 
eine bessere Feuerfestigkeit besitzt, und (c) die erfin- 
dungsgemalSe ... 
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Beschieibung 
Anwendungsgebiet der Erfindung 

5 Die Erfindung bezieht sich auf eine Beschichtungszusammensctzung fiir Brandschulz- und akustische Zwecke, sic bc- 
zieht sich insbesondere auf eine Beschichlungszusammenseizung mit einer ausgezeichneten Kombinaiion von Eigen- 
schaften insofem, als die erfindungsgemaBe Beschichlungszusammensetzung die Abnahme der FesUgkeit und der inne- 
ren Krafle in einem Siahlskeleubau bei einer sehr hohen Tbmperatur wahrend eincs Brandes verhindem kann und bessere 
SchaUisolier-Eigenschaften ergibl, wenn man die Oberflache des Siahlskelettbaus einschHeBlich der Wande oder Zwi- 

10 schendecken von GebSuden durch Spriihbeschichlung mit der Beschichlungszusammenseizung versiehL 

Beschreibung des Standes der Ibchnik 

Parallel zur schneUen Urbanisierung, die zu einem Ansteigen der Anzahl dichter besiedelter Bereiche fiihrt, werden 
15 groB dimensioniene und hochragende Gebaude erstellt in dem Bemuhen, viele Menschen auf einem engen Raum unter- 
zubringen, Um dies zu erreichen, wird hauptsachlich der Stahlskeleitbau angewendei. 

Fiir den Fall, daB der Stahlskeleitbau direkt auf die Herstellung groB dimensionierter und hochragender Gebaude an- 
gewendei wird, bestehl jedoch die groBe Gefahr, daB viele UnMie auftrelen konncn durch Brande und gebildcle toxischc 
Gase, wenn die Innenwandverkleidungs-Maierialien wahrend eines Brandes verbrennen. Dariiber hinaus kann eine ver- 
20 minderte Festigkeit und ein verminderter inneren Zusanunenhall (verminderte Innenkrafle), die bei dem Siahlskeleubau 
bei einer sehr hohen Temperalur auftrelen kSnnen dazu fuhren, daB er der Belastung nicht mehr slandhall und schlieBlich 
zusammenfaUt. Daher isl es dringend erforderlich, dafi die Oberflache des Stahlskelelibaus mit einem Uberzugsmiltel 
versehen wird, um ihn feuerbesiandig zu machen. 
Nachslehend werden die konventionellen Beschichtungsmittel zum feuerbesiandig machen naher erlauterl. 
25 Was die aktiven Bestandleile (Wirkstoffe) des Beschichtungsmittels fiir die Verwendung beim Brandschulz angehl, so 
werden sie unteneilt in Perlite Vermicuiile, Steinwolle oder Mischungen davon; das Beschichtungsverfahren wird eben- 
falls unterteilt in ein Installaiionsverfahren fiir eine feuerfesle Form und ein Spriihbeschichtungsverfahren mit einer Was- 
serpaste (Aufschlainmung). 

Es wurden bereits viele Fortschritte erreichl in bezug auf das Beschichtungsrailtel fur die Verwendung beim Brand- 

30 schutz bezuglich der Leistungsfahigkeil desselben. Insbesondere haben die jungslen technologischen Forlschrilte auf 
dem Gebiet einer weil besseren Warmebestandigkeit viel dazu beigetragen, die Feuerbeslandigkeit zu verbessem durch 
Verwendung einiger Malerialien, die bei einer sehr hohen Temperalur Warme absorbieren. Die bei einer sehr hohen Tem- 
peratur Warme absorbierenden Materialien dienen dazu. die umgebcnde WSnne wShrend des Brandes zu absorbieren, 
wobei ihre inneren Bindungcn zerselzt werden (Dehydratation von gebundenem Wasser oder Bildung von Kohlendi- 

35 oxidgas). Diese Materialien konnen dann die Ausbreilung der Flammen in ein Slahlskelell hinein verhindem, wodurch 
die Feuerbeslandigkeit des Beschichtungsmittels verbessert wird. TYotz der Tatsache dafi diese Warme absorbierenden 
Materialien dazu dienen, die Warme in der Umgebung bei einer sehr hohen Temperalur zu absorbieren, ist der schnelle 
Verlust ihrer Volumina unvermeidlich als Folge der Dehydratation von gebundenem Wasser oder der Umwandlung in 
Kohlendioxidgas. Dann entstehen als Fclge dieser Volumen-Veranderungen in bezug auf das Beschichtungsmittel groBe 

40 Rissc und Spake an den cntsprechendcn Auftragsstellen und in schwerercn Fallen lost sich das an den cntsprechcnden 
Aufu-agsstelien aufgebrachte Beschichtungsmaterial wahrend des Brandes, insbesondere von der Stahlskeletlstruktur ab 
und dies fuhrl zu einer Abnahme der Festigkeit und der inneren Krafle (des inneren Zusammenhalts) der Gebaude. 

Um diese Nachleile zu uberwinden, wurden der Beschichlungszusammenseizung einige anoiganische Fasem einver- 
leibt, diese Komponenlen, wie Steinwolle oder Glasfasem, verursachen jedoch eine Haulreizung beim Menschen und 

45 konnen zu einem Hautausschlag fuhren. Sepiolilh ist unwirksam in bezug auf die Beseiligung der Spannungen, die durch 
die Volumen-Anderungen des Beschichtungsmittels wahrend des Brandes verursacht werden, da er bei einer sehr hohen 
Temperalur nicht vollstandig zerselzt wird. Die in der vorhandenen Lileratur beschriebenen nachteiligen Reaktionen sind 
foigende: 

In der ungepruften japanischen Patentanmeldung (JP-A) Hei 6-32666 sind Beispiele fur ein Beschichtungsmittel be- 

50 schrieben, in dem anorganische Fasem (Steinwolle, Glasfasem und dgl.) verwendet werden, sie haben sich jedoch als 
schadlich fur den menschlichen Korper erwiesen aufgrund ihrer Nebenwirkungen wie Haulreizung, 

In der obengenannten Patentanmeldung ist angegeben, daB einige reemulgierte Harzpulver, die in groBen Mengen in 
dem Beschichtungsmittel enthalten sind, fur den menschlichen Korper sehr toxisch sind insofem, als wahrend des Bran- 
des toxische Gase gebildet werden, Wenn eine geringe Menge des reemulgierten Harzpulvers verwendei werden soil, 

55 tritl kaum eine Bildung von Mikrorissen auf, es entstehen jedoch mitllere oder groBe Risse. Wenn ein Mikrovermiculil 
verwendei wird, konnen ebenfalls mildere oder groBe Risse entstehen, weil es nichl moglich ist, die wahrend des Bran- 
des durch Ausdehnung des Vermiculits enlstehenden Spannungen zu konlroUieren. 

Ein gewisser Nachteil des Beschichtungsmittels gemaB dem Stand der Technik besteht darin, daB eine geringe Feuer- 
beslandigkeit mil einer geringeren Menge eines Warme absorbierenden Agens verbunden ist, so daB eine hohere Uber- 

60 zugsdicke von 30 mm erforderlich ist, um eine Dauer der Feuerbeslandigkeit von 1 h zu erzielen. Die Feuerbeslandigkeit 
des Oberzugsmiltels wurde auch bereits verbessert durch Verwendung einer groBen Menge eines Warme absorbierenden 
Agens, die Verwendung von kornigem Natriumsilicat, das mit einem Expandiermittel (Quellmittel) beschichtet ist, ist je- 
doch verantwortlich fur eine hohere Dichte von bis zu 0,7 und eine groBere Schrumpfung, die durch ein Warmeabsorp- 
lionsmittel bei einer sehr hohen Temperalur induziert wird, so daB sich das Beschichtungsmittel ablost als Folge dieser 

65 Expansion und Schrumpfung desselben. AuBerdem ist die Herstellung von kornigem Natriumsilicat nichl leicht und un- 
wirtschaftlich. 

Um einige Nachleile zu beseitigen, isl in dem gepriiften europaischen Patent (EP-B) Nr. 661 241 eine Beschichlungs- 
zusammenseizung bcschricbcn, die durch die Herstellung eincs gcbundcncs Wasser cnihaltcndcn Aggrcgais charaklcri- 
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siert isi und die mehr als 40% Zement umfaBt, bei der jedoch das gebundene Wasser wahrend der trockenen Schnimp- 
fung und in Gegenwart von Warme verdainpfl, was zu einer Schruinpfung des Beschichtungsinitlels fuhrt. 

Da die Verwendung von Glasfasem, die dazu beslimml sind, einige Nachieile, beispielsweise die Ablosung und/oder 
das Abfallen des Beschichtungsmittels zu beseitigen. fiir den menschlichen Korper schadlich isi, weigen sich ein GroB- 
teil der Arbeiter an der Baustelle, die Glasfasem zu handhaben. 5 

Bei den konventioneUen Verfahren, die sich auf ein Beschichtungsmittel fur die Verwendung beim BrandschuU bezie- 
hen, wurden einige anoiganische Fasem wie Steinwolle oder Glasfasem eingefuhrt, urn die Schmmpfung im trockenen 
Oder heiBen Zusland wirksam zu steuem. Diese anoiganischen Fasem sind jedoch fur den menschlichen Korper loxisch 
und selbst fiir den FaU, daB Fasem unter Anwendung anderer geeigneter Wrfahien eingefuhrt werden, ist die Verwen- 
dung eines Expandieraaittels, das dazu bcstimmt ist, iigendwelche Risse. die durch die Schmmpfung verursacht werden, to 
zu verhindem, unwirksam in bezug auf die KontroUe des mit den Rissen zusanunenhangenden Problems. 

Die akustischen (Schallschutz-)Beschichtungsniittel werden ebenfalls unterteilt in (1) seiche vom Matten-TVp. <iie 
dazu bestimmt sind, das Mittel auf eine Decke, eine Wand und auf den FuBboden von Gebauden bei der Durchfuhrung 
der Arbeiten aufzubringen, und (2) solche vom Spruhbeschichtungs-Typ. Entsprechend der chemischen Zusammensei- 
zung der verwendeten Materialien wird auch das akustische (SchaUschutz-)Beschichtungsmiltel unterteilt in (1) ein po- is 
roses Schallschutzmittel (akustisches Mittel) mit einem besseren Schalldampfungs-Koeffizienlen (nachstehend als 
"NRC" bezeichnet) bei einer hohen Frequenz, (2) eine Schalungs-Oszillation mit einem besseren NRC-Wert bei einer 
niedrigen Frequcnz und (3) ein Schallschutzmittel vom Resonanz-TVp. 

Das Schallschutzmittel vom Spriih-Typ wird hergestellt durch Mischen einer anorganischen Faser mit einem Binde- 
mittel, einem Verdickungsmittel, einem Mineralol und anderen organischen Additiven oder einer Mischung davon, oder 20 
durch Verwendung von Vermiculit oder einer Pflanzenfaser als aktivem Bestandieil. Obgleich mil aUen diesen Materia- 
lien gewisse Eigenschaften, wie z. B. eine Schall-Absorption und ein adiabatischer Effekt, erzielt werden konnen, be- 
steht die hohe Gefahr des Auftretens von Staub bei der Handhabung der anorganischen Fasem an der Arbeitsstelle. Rs 
muB daher viel Aufmerksamkeit aufgewendet werden bei der Handhabung der anoiganischen Fasem, auf die noch eine 
weitere umstandliche Verdichtungsarbeit folgt, um eine ausreichende Festigkeit nach dem Aufspriihen zu erzielen. 25 

Zusammenfassung der Erfindung 

In den letzten Jahren wurden standig Versuche untemommen, ein akustisches Mittel (ein Schallschutzinitlel) zu eni- 
wickeln. das eine angenehmere Innenraum-Atmosphare gegen verschiedene Gerausche ergibt und diese Entwickiungs- 30 
projekte dienen dazu, eine Maximierung von Feuerbestandigkeit und adiabatischen EflFekten zu erzielen. 

Um einige Nachteile, die bei den konventioneUen Beschichtungsmittehi auftreten, zu beseitigen, besteht ein Ziel der 
vorliegende Erfindung darin, eine Beschichtungszusammensetzung fur die Brandschutz- und Schallschutzverwendung 
bercitzustellen, die eine ausgezeichnete Kombination von Eigenschaften insofem aufweist, als sie (a) die Sicherheit cines 
Stahlskclcttbaus wahrend eines Brandes gewahrleisten kann und groBe Risse oder Ablosungen des Beschichtungsmittels 35 
von den entsprechenden Aufu^gsstellen verhindem kann, und (b) eine bessere Feuerbestandigkeit und ein besseres WSr- 
meabsorptionsvermogen bei einer geringeren Beschichtungsdicke gewahrleisten kann. 

Detaillierte Beschreibung der Erfindung 

40 

Um dieses erfindungsgemaBe Ziel zu erreichen, ist die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung fiir Brand- 
schutz- und Schallschutzzwecke (akustische Zwecke) durch die folgende chemische Zusammensetzung gekennzeichnel, 
die umfaBt 25 bis 60 Gew.-% eines Aggregats (ZuschlagsstofFes) mit geringem Gewicht, 20 bis 60 Gew.-% eines Binde- 
mittels, weniger als 50 Gew.-% eines Warme absorbierenden Mittels, 5 bis 30 Gew,-% eines Expansionsmitiels (Quell- 
mittels) und 2 bis 20 Gew.-% einer carbonisierten akustischen Faser. 45 

Die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung fur Brandschutz- und Schallschutzzwecke ist charakterisiert 
durch die zusatzliche selektive Verwendung der folgenden Materialien (Additive), von denen sie umfaBt: 
weniger als 1,5 Gew.-% eines oberflachenaktiven Agens (Tensids), bezogen auf die gesamte chemische Zusammenset- 
zung, das dazu dient. die physikalischen Eigenschaften, beispielsweise die Dispersion der Aufschlammung, die Luftmit- 
reiB-Effekle und das Schmier- bzw. Gleitvennogen wahrend der Durchfuhrung des Spruhbeschichtungs-Verfahrens /.u 50 
verbessern; 

weniger als 5 Gew.-% eines Verdickungsmittel, bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung, das dazu be- 
stimmt ist, die Beschichtungsarbeit zu verbessern und auch die Entstehung von Mikrorissen an der Oberflache einer 
Uberzugsschicht wahrend eines trockenen Verfahrens zu verhindem; weniger als 2 Gew.-% eines Mittels zur ErhShung 
der Festigkeit, bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung, das dazu bestimmt ist, eine spezielle Festigkeit an 55 
cinigen Stellen zu ergeben; 

weniger als 2 Gew.-% eines (Abbinde-)Verzogerungsmittels, bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung, 
das dazu bestimmt ist, eine ausreichende Zeit fiir die Durchfuhrung des Beschichtungsverfahrens zu gewahrleisten; und 
weniger als 1 Gew.-% eines antibakteriellen Mittels, bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung, das fiir die 
antibaktorielle Verwendung bestimmt ist, um Schinunel oder Bakterien zu bekampfen. 60 

Die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung fiir Brandschutz- und Schallschutzzwecke weist mehrere 
Vorteile insofern auf, als 

(a) keine Schrumpfungsrisse oder keine durch Schrumpfung verursachten Abl5sungen auftreten, wenn nach 
Durchfuhrung der Beschichtung durch Bespriihen getrocknet wird, 55 

(b) eine Schrumpfung verhindert werden kann durch eine Expansion ((Juellung) wahrend des Brandes, und 

(c) in Gegenwart von Mikrorissen, die durch eine carbonisierte akustische Faser induziert worden sind, die 
Schrumpfungsspannungcn, die durch ein Bindcmittcl odor durch ein Warme- Absorptionsmittcl mit cincr groBcn 
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Wannekapazitat erzeugt worden sind, durch Verteilung behandelt werden, so daB das Auftreten von groBen Rissen 
Oder Ablosungen des BeschichtungsmiUels verhindeit werden kann, wodurch eine ausreichende Feuerbestandigkeit 
des Beschichlungsmitteb in do: gut konservierten Form gewahrleistet wird. bis die Feuerl6scharbeiten beendet 
sind. 

5 

ErfindungsgemaB werden einige Komponenten der Beschichtungszusammensetzung fur Brandschuiz- und Schail- 
schuizzwecke nachstehend zusamrnen mil ihrem Mechanismus naher erlautert 

Ein leichtes Aggregat (Aggregat mil geringem Gewichl) bzw. Zuschlagstoff wird hergeslellt mil einer Grofie in dem 
Bereich von 4 bis 200 Maschen (4,7-0,074 mm Maschenweite). Es wird verwendel durch Auswahl einer oder mehrcrer 

10 Matenaiien aus der Gruppe. die besiehl aus den foigenden MateriaUen: natOrUchen Mineralien, wie expandierbarer oder 
nicht expandierbarer Perlil, Naiurbims. VermicuUt, Vulkanasche und Bimsstein; hohle Festslofinojgeln, hei^esteUt in der 
Weise, daB einem Glassysiem oder einem Mineral kunstliche Porositaten verliehen werden; und oiganische Aggregate, 
die bestehen aus einem granularen geschaumten Polystyro! und einem zerfallenden geschaumien Polystyrol. 

Da das leichte Aggregat ein niedriges spezifisches Gewicht von 0,01 bis 0,8 gW aufweisi, wird dadurch die Bela- 

15 stung von Gebauden vermindert. AuSerdem ist seine Warmeleitfahigkeit niedrig (0,03 bis 0,04 kcal/mh ♦ °C) aufgrund 
der Tatsache, daB eine Vielzahl von Mikroporen in dem leichten Aggregat erzeugt worden ist, Es ist allgemein bekannt, 
daB das leichte Aggregat eine extrera gute Kombination von Eigenschaften wie z. B. Schallschluckvermogen. adiabati- 
sche Eigenschaften und Festigkeii, aufweisi und somil viel zur Verbesserung der Feuerbestandigkeit, der adiabatischcn 
Eigenschaften und des Schall-Adsorpdonsvermogens in dem Beschichtungsmittel beiu^gt. Insbesondere Periit ist ein 

20 nicht-toxisches und fiir den menschlichen Korper als eBbarw Lebensmittel-Zusatz freundliches Material. 

Wenn die erfindungsgemafie Beschichtungszusammensetzung das leichte Aggregat in einer Menge von mehr als 
60 Gew.-% enihalt, ist dies eher vorteilhaft insofem, als die Dichte und die Warmeleitfahigkeit des Beschichtungsmittels 
bei der Durchfiihrung der Spriihbeschichtungsarbeit vermindert werden, wahrend seine Haftfestigkeit und Festigkeii be- 
eintrachtigt (verschlechtert) werden. Wenn dagegen die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung das leichte 

25 Aggregat in einer Menge von weniger als 25 Gew.-% enthalt, werden die Haftfestigkeit und die Festigkeii verbessert, die 
Dichte und Warmeleitfahigkeit des Beschichtungsmittels bei der Durchfuhrung der Spriihbeschichtungsarbeit werden je- 
doch schlecht. Diesbezuglich ist es bevorzugt, daB die Menge, in der das leichte Aggregat verwendet wird, in dem Be- 
reich von 25 bis 60 Gew.-% iiegl, bezogen auf die gesainte chemische Zusainmensetzung. 

Ein Bindcmittel wird zu dem Zweck verwendet, das leichte Aggregat mil der Oberflache einer Stahlskelett-Su-uktur 

30 (Oder den entsprechenden AufU-agsstellen, wie z. B. der Decke oder der Wand) in geeigneter Weise zu verbinden und/ 
Oder zwei leichte Aggregate miieinander zu verbinden. Das Bindemittel wird verwendel durch Auswahl eines oder meh- 
rerer Materialien aus der Gruppe, die besteht aus Zementen (beispielsweise Portland-Zement, Hochofen-Zement, Silica- 
Zement, Aluminiumoxid-Zement und Magnesiumoxid-Zement) oder Gipsen (wie Dehydratationsgips, Hemihydraigips 
und Baugips) oder Magnesiumoxid und Magnesiumsulfat. 

35 Wenn die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung das Bindemittel in einer Menge von mehr als 60 Gcw.- 
% enthalt, werden die Haftfestigkeit und die Festigkeii des Beschichtungsmittels verbessert, wahrend einige Nachteile 
auftreten insofem, als (a) ihre Feuerfestigkeit schlecht wird wegen der hoheren Dichte und Warmeleitfahigkeit, (b) wah- 
rend des Brandes eine hohe Spannung in der Beschichtungszusammensetzung auftrilt und (c) lokal konzenUierte Span- 
nungen groBe Risse verursachen. Wenn dagegen die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung das Bindemit- 

40 tel in einer Menge von weniger als 20 Gew.-% enthalt, sind die Dichte und die Warmeleitfahigkeit des Beschichtungs- 
mittels verbessert, seine Haftfestigkeit und Festigkeii werden jedoch schlecht. Daher ist es bevorzugt dafi die Menge, in 
der das Bindemittel verwendet wird, in dem Bereich von 20 bis 60 Gew.-%, bezogen auf die gesamte chemische Zusam- 
menseizung, liegt. 

Ein kunstliches Warme-Absorptionsmittel wird verwendet durch Auswahl eines oder mehrerer Materialien in Form 
45 eines vorher hergestellten Pulvers oder Aggrcgats (Zuschlagstoffes), die umfaBt Kalke, wie z. B. Calciumcarbonat, hy- 
draulischer Kalk und gebrannter Kalk; Gipse, wie Dehydratationsgips, Hemihydraigips und Baugips; Aluminiumhydro- 
xid, Aluminiumsulfat; Borax; Magnesiumcarbonat; Magnesiumhydroxid; MonUnorrilonit; Benlonil; NaUiumbicarbo- 
nat; Natriumsilicat oder eine gasfbrmige Verbindung. Das kunstliche Warmeabsorptionsmittel wird verwendet zur wei- 
teren Verbesserung des Warmeabsorptionsvermogens in der Weise, dafi gebundenes Wasser oder gebundenes Kohlendi- 
50 oxidgas eine von auBen zugefiihrte Wanne absorbieren kann. 

Das Waniteabsorptionsmitlel ist wirksam insofem, als nach dem die Slahlskelelte oder die entsprechenden Auftrags- 
stellen mil der Zusammensetzung fur Brandschuiz- und Schallschutzzwecke beschichtel worden sind, dieses wahrend 
des Brandes Warme absorbieren und gebundenes Wasser oder gebundenes Kohlendioxid freisetzen, das seinerseits den 
drastischen Anstieg der Temperatur an dem Stahlskelettbau oder entsprechenden Aufu-agsstellen vermindem kann; das 
55 Warmeabsorptionsmittel hat nSmlich eine Warmeblockierungswirkung auf den Stahlskelettbau wie auch andere aklive 
Besuindleile und dies kann viel zu einer Verbesserung der Feuerbestandigkeit der Beschichtungszusammenselzung bei- 
tragen. 

Wenn die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung das Warmeabsorptionsmittel in einer Menge von mehr 
als 50 Gew.-% enthSlt, wird die Feuerfestigkeit verbessert, wahrend ein geringerer Mengenanteil jedes aktiven Besiand- 

60 teils, der von dem Warmeabsorptionsmittel in der Beschichtungszusammensetzung verschieden ist, zu einer Schrump- 
fung der Beschichtungszusammensetzung und nachfolgender Bildung von groBen Rissen und Abbruchen und Ablosun- 
gen fuhren kann. Es ist daher bevorzugt, daB die Menge, in der das Warmeabsorptionsmittel verwendet wird, bis zu 
50 Gew.-%, bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung, beU^gt. 
Ein Expansionsmittel wird verwendet durch Auswahl eines oder mehrerer Materialien aus der Gruppe, die besteht aus 

65 Siliciumdioxid, Magnesiumoxid, expandierbarem oder nicht expandierbarem Vermiculil, expandierbarem oder nicht ex- 
pandierbarem Naiurbims. expandierbarem oder nicht expandierbarem Perlil, Magnesiumcarbonat, Sillimanit, Kyanit, 
Andalusit, Bauxit, Pyrophyllit, Dolomit, Eisen(III)oxid, Eisen(II)eisen(III)oxid, EisendOoxid, Illit, T^k, Orthoclas, 
Agalmatolil, Zirkon, Siliciumcarbid, Schicfcr und Ton. 
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Das Expandienmttel (Quellmiuel) ist wirksam insofem, als dann. wenn die Beschichtungszusammensetzung fUr die 
^^S^ U, Schallschuuverwendung wahrend des Btennens schrumpfl, es dazu dienu die Nfolumen-Tndem^gt 
tr^l^^^^JlT'^'T'T""'^'"'^ zu kompensieren, was zu einer wirksamen KontroUe der Nfolumen-Ande^ngJL*^ 
dem Stahlskelettbau Oder den entsprechenden AuftragssteUen fuhrt Insbesondere betragt die Vfolumenexpansion^ 
vonSihciumdioxidbeieinersehrhohenTemperaturetwam wiumenexpansionoate 
,.^1!!!?**^^ .""!$^',f ^ Beschichtungsmittel wahrend des Brandes keinen SuBeren Vertodeningen und es verbes- 
Seft! '^"""^'^'^^SteU des UbcKugsmittels als ein starker Schutz fur die entsprechenden Ttile. wie 2. B S- 

S f V'l'n?h1h'*r^**'°f ^ Beschichtungszusammensetzung das Expandienmttel in einer Menge von weniger als 
5 Oew.-% enOiali kann es die gewitaschie Rolle wShrend des Brandes nicht erfiiUen und wenn die Menge 30 Gew-% 

Sra'"^" ^?^""''«' '^^ '^r' '^^^^^'^^ ^^s Brandes erzeugt wird. zur BUdung vSsen 

Oder Ablosungen des Uberzugsmittels an den entsprechenden AuftragssteUen. Es ist daher bevorzugt. daB dk Menge in 
™„^«T ^^'^"^ 5 30 Gew.-%. bczogcn auf die gesamte chemischf zi 

.tpS^'S'^";? f ^"^v M^^J^^ vemendet durch Auswahl einer oder mehreier Faser aus der Gruppe. die be- 
chemschw Kohlenstoff-Faser. BaumwoUgam. Pblyethylenfaser. Polystyrolfaser. Polypropylerfier und 

Die carbonisierte akusdsche Faser dient dazu, groBe Risse und Ablosungen, die mil der Schrumpfung der Beschich- 
tungszusammensetzung fur den Brandschutz und den Schallschutz wahrend des Brandes verbund«i sind, wirksam zu 
entfernen. Die Faser selbst die wahrend des Brandes carbonisiert wird. erzeugt Mikiorisse beispielsweise in Form eines 
bpinnfadens auf dem Beschichtungsmittei enUang des carbonisierten Abschnitts und unterstUtzt die Vferteiiune der wah- 
rend des Brandes entsiandenen Spannungen. Wenn nun das Beschichtungsmittei an den entsprechenden AuftragssteUen 
ohne jede Veranderung befestigt witd. kann durch das Eindringen der WSrme in die Stellen, an denen groBe Rkse oder 
Ablosungen aufgetreten smd, der Anstieg der Temperatur an den entsprechenden AuftragssteUen. beispielsweise am 
btahlskelettbau, verhindert werden. 

Wenn die erfindungsgeraSBe Beschichtungszusammenseteung die carbonisierte akustische Faser in einer Mense von 
weniger ak 2 Gcw.-% enthSlt. werden keine Mikrorisse in geeigneter Form gebildet und ihr Warmeabsorptionsvermogen 
isl ebenfalls nicht gewahrleistet. Wenn dagegen die erfindungsgeinaBe Beschichtungszusammensetzung die carboni- 
sierte akustische Faser in einer Menge von mchr als 20 Gew.-% enthalt, nimmt die Festigkeit der Beschichtungszusam- 
mensetzung signifikant ab. Es ist daher bevorzugt, daB die Menge, in der die carbonisierte akustische Faser verwendet 
wird in dem Bereich von 2 bis 20 Gew.-%. bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung UegL 

Wenn eine Schall absorbierende Faser eine Lange von mehr als 30 mm hat, wird wahrend der Durchfiihrung der Be- 
schichtungsarbeit das Beschichtungsmittei nicht in geeigneter Wfeise gebildet. Es ist daher bevorzugt, daB die Lanee der 
Schall absorbierenden Faser hochstens 30 mm betragt. uic x.<aigc ucr 

Nachstehend werden weitere ZusStze (Additive) beschrieben: 
Ein oberflachenaktives Agens Cfensid) wird verwendet zur Verbesserung der physikalischen Eigenschaften, beispiels- 
weise des DispeigiervermSgens der Aufschiammung, des LufteinschluB-EflFekts und des Schmier- bzw. Gleitvermogens 
wenn die Beschichtungszusammensetzung fur Feuerschutz- und akustische Zwecke auf die entsprechenden Auf^ass- 
stellen aufgespniht wird. Es wird verwendet durch Auswahl eines oder mehrerer Materialien aus der Gruppe, die besteht 
aus cmem Tensid auf Natriumbasis, einem Tensid auf Benzolbasis, einem Tensid auf Ligninbasis und einem Tcnsid auf 
Melanmbasis. voreugsweise in einer Menge von weniger als 1,5 Gew.-%, bezogen auf die gesamte chemische Zusam- 
mensetzung. 

Ein Verdickungsmittel wird verwendet zur GewShrleistung einer besseren DurchfUhrung der Vferarbeitung und zur 
Verhinderung von leichten Rissen an der Oberflache der Uberzugsschicht, wenn sie trocknet. Es wird verwendet durch 
Auswahl eines oder mehrerer Material aus der Gruppe, die enthai Carboxymethylcellulose (CMC), Melhylcellulose Po 
lyethylenoxid, Kohlenhydrate und QueUungstone (Bentonit, Diatomeenerde und dgl.), vorzugsweise in einer Menge von 
weniger als 5 Gew.-%, bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung. 

Bin Mittel zur Verbesserung der Festigkeit wird verwendet zur EtgSnzung einer spezieUen Festigkeit an bestimmten 
MeUen. Es wurd verwendet durch Auswahl eines oder mehrerer MateriaUen aus der Gruppe, die Polyvin vlalkohol (PVA) 
Polyvinyla^iat (PVAc), Ethylenvinylacetat (EVA), ein Latexharz, ein Vinylacetatharz, ein Chlorovinylacetatharz. ein 
Acrylharz, Poiyurethan, Epoxyharz und Phenolharz umfaBt, voraugsweise in einer Menge von weniger als 2 Gew-% 
bezogen aufdie gesamte chemische Zusammensetzung. ' ' 

Bin (Abbinde-)Verz6gerungsmittel wird verwendet, urn eine ausreichende Zeit fiir die Verarbeitung zu erzielen Es 
wird verwendet durch Auswahl eines oder mehrerer MateriaUen aus der Gruppe tierisches Protein und Kohlenhydrate 
voKugsweise m emer Menge von weniger als 2 Gew-%. bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung 

Em anubaktenelles Mittel wird verwendet fur Antifungi- oder Anlibakterien-Zweckc. um Schimmelpilze oder Bakte- 
rien zu bekampfen. Es wird verwendet durch Auswahl eines oder mehrerer Materialien aus der Gruppe, die enthat eine 
Phenol- Verbindung, eine Oganozinn-Verbindung, eine Oiganoquecksilber-Verbindung. eine Triazin-Verbindung ein 
quatemares Ammoniumsalz, eine Sulfonylpyridinhalogenid-Vbrbindung, eine Captan- Verbindung, eine Oreanokupfer- 
Verbindung, eine Organostickstoff-VeAindung, eine lodid- Verbindung, eine Silber- Verbindung, eine Chlomaphthahn- 
Verbindung, Dehydroabiethylamin, Pentachlorophenol und Penlachlorolaurat, vorzugsweise in einer Menge von weni- 
ger als 1 Gew.-%, bezogen auf die gesamte chemische Zusammensetzung. 

ErfindungsgemaB kann die Beschichtungszusammensetzung fur Brandschutz- und Schallschutzzwecke eine Dicke 
von mehr als 60 mm haben, wenn sie auf einmal aufgespriiht wird. 

Die vorUegende Erfindung wird anhand der folgenden Beispiele nSher erlSutert, sie ist jedoch keineswegs auf diese 
Beispie e beschrankt, die dazu dienen, einige bevorzugte chemische Zusammensetzungen vorzuschlagen. Die folgenden 
Beispiele 1 bis 6 und Vergleichsbeispiele 1 bis 3 beziehen sich aufdie Faie, in denen die erfindungsgemaBe Zusammen- 
setzung fiirBrandschutzzwcckc verwendet wird, wahrend das Bcispicl 7 die Zusammensetzung fiir die akustische Vfcr- 
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wendung (Schallschutzzwecke) erlautert. 

Beispiele 1 bis 6 

Auf der Basis der chemischen Zusanunensetzung, wie sie in der folgenden TabeUe 1 angegeben ist. wuide eine Mi- 
mSh!!! W Zement Baugips, Siliciumdioxid. Pulpe (^Ustofi) und weite^ luS^ S ge^g„«e 

S,^,rrr5<l^'°'''? Aufschlamn,ung. Die Oberflache ei«=s Slahls von. H-1Vp (300 x^S^xTo 

X 20 mm i, mm) als Probe wurde mil der Aufschlammung beschichteL Das Beschichlungsmiuel das in eincm 

IS S i? n"? r Beschichtungs-Oberflache gehalten wmde. wurde in einer Austragsmfnge ^o^ TJ/h ZT- 
kd aufgespruht Die DurchfUhrung der Spriihbeschichtung wurde aufrechterhalten. bis das Beschichtungsmitte a^ den 

f^?i^!,r T- ^a?n DickenmcBeinrichtung vertikal in die entsprechenden zentralen AuftragssteUen 

jedes Probe gestoBen. be, der die Dicke der (Jberzugsschicht fur jede Probe zweimal gemessen wurde Insbfsonder^ 
wurde dann. wenn e.n Stift zur Dickenmessung die entsprechenden AuftragssteUen e Jichte. eL aulmi hende l£ft 
sSsc£rti^,'S '^'r^'^'^^ fiberzugsnuttels atLchterhalten wunle. und daLn wJd^e 
Wh VK MeBeinnchtung von der Uberzugsschicht entfemt worden war. wurde die Dicke 

der Besch,chtungsrnas«: gemessen mittels einer Einheit von 1 mm unter Verwendung eines Dicken-Anzeigeeinrichtune 
Erne so heigestdlte Probe wurde 4 Wochen lang Uegen gelassen und gut aush^^^^^ 

Bedingungen des Uberzugsmittels makroskopisch bestinunt. "uuuungs 
Um die Feuerbestandigkeit der Beschichtungszusammcnsetzung zu untersuchen. wurde jede Probe in einen Heizofen 
geleg. um d,e Temperatur an den beschichteten Seiten jeder Probe bei einer Innen-lbmperatur von lOOOX' (der S 

mTt 2m Ablf^r ST"* ^Z^'^'^^T^ ^f'^'iSt Wimle. wurden die Tbmperatur-AnderunVen mittels d;s Sensors 
nut dem Abiauf der Zei gemessen. Nach Beendigung des Feueibestandigkeitstests wurde jede Probe aus dem Heizofen 
herausgenommen. um die Lange. die Anzahl und den Zustand der Risse zu bestimmen. wie sie in der folgenden TkbeUe 2 

Vergleichsbeispiele 1 bis 3 

Auf der Basis der chemischen Beschichtungszusammensetzung, wie sie in der folgenden l^belle 1 angegeben ist 
wurde eine Mischung, enthaltend PerUt, Zement, Baugips, Siliciumdioxid, Pulpe (Zellstoff) und weitere Zusatze in eine 
V 1 n V 1 f f , ^Ti'^"" ^"^ Herstellung einer Aufschlammung. Die Oberflache eines Stahls vom H-Typ (300 
h i, I K I""" ^^^/"^^^ ^"fde mit der Aufschlammung beschichtet. Die Bestimmung der Aushartung und der 
physikahschen Eigenschaften wurden auf die gleiche Weise wic in den Beispielen 1 bis 3 durchgefiihrt, wie in der fol- 
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IkbeUe 1 



Chemische Beschichtungszusammensetzung 



Zusammensetzung 


Beispiel 


Vergl.- 
Beispiel 






1 


2 


3 


4 


5 


6 


1 


2 


3 


leichtes Ag- 
gregat 


Perlit 


35 


28 


35 
— 


24 


30 


30 


40 


37 


35 




Naturbims 


«. 






20 




20 










Zement 


30 


11 






43 


13 


45 


43 


40 


Bindemittel 


Magnesium- 
oxid 




12 


20 


20 




12 










Magnesium- 
sulfat 


- 


3 


5 


5 


- 


3 


- 




- 


Warmeab- 
sorotions- 


Baugips 


12 






10 


8 


5 






11.5 


miltel 


Kalk 




26 


















Aluminium- 
hydroxid 




10 


10 


10 


10 


5 








Expandier- 
mittel 


Siliciumdioxid 


15 


7 


25 


6 


6 


6 






12 


carbonisierte 

akustische 

Faser 


Puipe 


8 


3 


5 


15 


3 


3 


2 


8 


1,5 


Zusatz 


q.s. 


Wasser 


q-s. . 
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'I^beUe2 



Feuerfestigkeit und Rifibiidungs-Bedingungen der Probe 



' tigenschaft 


Beispiel 


- 

Vergl.- 
Beispiel 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


1 


2 


3 


Dicke nach dem 
Aufspruhen (mm) 


20 


20 


19 


20 


20 


19 


19 


20 


20 


Feuerbest andigkeit 

rc) 


198 


185 


198 


196 


193 


211 






531 


Dichte (kg/m^) 


357 


412 


357 


312 


334 


321 


533 


485 


521 


RilJbildungs- 

Bedingun- 

gen 


LSnge 
(mm) 


7- 

44 


1 u- 
110 


7 

44 


34 


o- 
49 


o 

95 


55- 
2000 


76- 
1450 


42- 
1200 


Breite 
(mm) 


U,U1 

-0.2 


0,01 
-0.9 


0,01 
-0,2 


0,01 
0,17 


0,01 
-1.2 


0,01 
-0,8 


1-4 


1-14 


0,1-2 


Anzahl 


>400 


>250 


>400 


>600 


>250 


>300 


ca.20 


ca.35 


ca.50 


Zustand 


bes- 

ser 

ver- 

tellte 

Mikro 

risse 


bes- 

ser 

ver- 

tellte 

Mikro 

risse 


bes- 

ser 

ver- 

tellte 

Mikro 

risse 


bes- 

ser 

ver- 

tellte 

Mikro 

risse 


bes- 

ser 

ver- 

teilte 

Mikro 

risse 


bes- 

ser 

ver- 

tetlte 

Mikro 

risse 


zerbro- 
chen 

weltge- 
hend 
abge- 
last 


abge- 
lest 


teilwei- 

se 
abge- 

ICst 


Dicke nach dem einmali- 
gen Aufsprii lien (mm) 


67 


38 


85 


76 


58 


35 




16 


11 



Aus der obigen Tabelle 2 geht hervor, daB die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung fiir Brandschutz- 
und Schallschutz-Zwecke den Vorschriften des koreanischen Baugesetzes (1 h bei lOOO^C und weniger als ?i5(fC) voU- 
standig entsprach, wenn es als feuerbestandig machender tlberzug fur einen Stahlskelettbau verwendet wurde. Es wurde 
femer feslgestellt, daB nach Durchfiihrung der Spriihbeschichtung keine RiBbildung, keine Ablosung und keine Verbie- 
gung des Uberzugsmittels auftrat. 

Bei der Durchfuhrung der Spruhbeschichtung in einer Dicke von etwa 20 mm als Uberzugsschicht wiesen die nach 
den erfindungsgemaBen Beispielen 1 bis 6 hergesteliten Proben eine Innen-Temperatur von weniger als 200°C auf, wenn 
sie 1 h lang in einem Heizofen bei 1000"C liegen gelassen wurden. Im Gegensatz dazu war bei den Proben, die mil kon- 
ventionellen Beschichtungszusammensetzungen hergestellt worden waren, die Messung dieser Innen-Temperatur un- 
moglich Oder die Innen-Temperatur beu-ug mehr als 500°C. Dies zeigt, daB obwohl die konventionellen Zusammenset- 
zungen eine zufnedenstellende Feuerbestandigkeit aufwiesen, die Warme in das tjberzugsmaterial eindrang als Folge 
des Aufiretens von mittleren oder groBen Rissen oder Ablosungen des Uberzugsmittels wahrend des Brandes. 

Es wurde femer festgestellt, daB, da die tJberzugsschicht aus den konventionellen Beschichtungszusanmiensetzungen 
eine Dicke von weniger als 20 mm hatte, die Spriihbeschichtungs-Verfahren einschlieBlich des Hartens 2- bis 5-mal 
durchgefuhrt wurden, um einen Stahlskelettbau mit einer ausreichenden Feuerbestandigkeit zu erhalten, in Zeitabstanden 
von 1 h, 2 h und 3 h. Es ist jedoch klar, daB die erfindungsgemaBe Uberzugsschicht durch einmaliges Beschichten unter 
Verwendung eines Sprays eine ausreichende Dicke aufwies. Femer wurde durch die erfindungsgemafien Beschichtungs- 
zusarninensetzung die wirtschaftliche Durchfuhrung der Beschichtung verbessert, da die doppelte Beschichtungsmenge 
pro Stunde aufgebracht werden kann, veiglichen mit dem konventionellen Verfahren. 

Beispiel 7 

Mit der gleichen chemischen Zusammensetzung wie in Beispiel 1 wurde eine Mischung, enthaltend Perlit, Zement, 
Baugips, Siliciumdioxid, Pulpe (Zellstoff) und weitere Zusatze in eine geeignete Menge Wasser gegossen zur Herstel- 
lung einer Aufschlammung. Als Ausgangsmaterialien fur mehrere Einheitsproben wurden Barmlite (Dicke 10 mm, 
GroBe 1,2 m x 1,2 m) und ein verschaumbarer Styrolschaum QDicke 50 mm, Gr6Be 1,2 m x 1,2 m) verwendet und dann 
wurde die Beschichtungszusammensetzung auf diese Ausgangsmaterialien aufgebracht. 

Die Beschichtungszusammensetzung wurde durch Aufspruhen auf das Barmlite in einer Dicke von 10 mm (Probe 1), 
20 mm (Probe 2), 30 mm (Probe 3) bzw. 50 mm (Probe 4) aufgebracht. AuBerdem wurde die Beschichtungszusammen- 
setzung auf den verschaumbaren Styrolschaum in einer Dicke von 10 mm (Probe 5) bzw. 20 mm (Probe 6) aufgespriiht. 
Die Dichte der so hergesteliten Proben lag in dem Bereich von 320 bis 370 kg/m"*. 

Die Proben 1 bis 6 wurden in eine akustische Kammer uberfuhrt und zur Bestimmung des Schallabsorptionsvermo- 
gens wurde jede der Einheitsproben gesammelt. Um die ProbengroBe zu erreichen, die von der Methode KS F 2805 vor- 
geschrieben wird (ein Verfahren zur Messung der Schallabsorptions-Koeffizienten in einem Nachhallraum) wurden diese 
scchs Proben im ZcnUum cincr akustischcn Kammer (2,93 m x 3,63 m, Gcsamdlachc 10,64 m^) installicrl, die von 
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SiahirahniCD umgeben war wahrend ihre Ofifnungen durch Klebestreifen und ein Abdichtungsmittel verschlossen war- 
den zurBesununung des SchaUabnahme-Koeffizienten. Dann wurden die Zwischenraume zwischen den Enheits-Pio- 
ben nut den gleichen Matenaben gefiiUt. Der NRC-Weit, der nach einem Verfahren zur Besdmmung der Schallabsorp- 
Uons-Koeffizienten in einem Nachhallraum gemessen wurde. isl in der folgenden Ibbelle 3 angegeben. 

TabeUe3 

Schallabsoqjlions-Eigenschaften 



Probe 


Haupt- Frequenz (Hz) 


mittlerer 

NRC- 

Wert 


125 


250 


600 


1000 


2000 


4000 


1 


0.09 


0.19 


0.42 


0,43 


0.56 


0,68 


0.40 


2 


0.11 


0.23 


0.46 


0.54 


0,65 


0,72 


0.47 


3 


0,17 


0,36 


0.64 


0.68 


0,73 


0.72 


0,60 


4 


0,26 


0.60 


0.78 


0,72 


0,76 


0.75 


0,72 


5 


0,05 


0,19 


0.36 


0.51 


0.61 


0.70 


0,42 


6 


0,12 


0.32 


0,58 


0,61 


0,69 


0,72 


0.55 



In der obigen Tabellc 3 wurden die Tesi-Ergebnissc nicht auf der Basis einer einzigen Einheil von Probcn gemessen 
tut den hall, daB eme einzige Einheit ohne irgendwelche Kombinadonen von Proben hergesteUt wiirde, wiirde die Ab- 
wesenheit des Verbindungsabschnittes viel zur Verbesserung ihres mitderen NRC-Wertes beilragen 

Wie in der vorstehenden Tabelle 3 angegeben, wurde ein SchaUverminderungs-Koeffizient leichl verbessert bei Ver- 
wendung eines verschSumbaren Styrolschaums als Ausgangsmaterial. lh)tz der T^tsache, daB ein verschSumbaier Sty- 
rolschaum als Ausgangsmatenal nichl verwendet wurde, wardieerfindungsgeinaBeBeschichtungszusamrnenseLzung in 
bezug auf den NRC-Wcrt von 0,72 besser als das konventionelle akustische Mittel, wenn eine tfberzugsdicke von 50 mm 
aufgebracht wurde. Da jedoch aUe mulliporosen akustischen Agentien niedrige NRC-Werte in einer Nieder-Frequenz- 
Zone aufweisen, ist es bevorzugt, daB ein Schaiungs-oszilUerendes akustisches Miitel wie Sperrholz, Barmlile eine 
Oipsplatte, als Ausgangsmaterial verwendet wird, vorzugsweise ein Styroschaum, beispielsweise ein verschaunibarer 
Styroischaum. 

Wie weiter oben im Detail angegeben, weist die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung fur Brandschuiz- 
und .Schallschutz-Zwecke eine bessere Feuerfestigkeit auf bei einer Beschichtungsdicke von 20 mm und erfuUt so die 
Peuerfestigkeits-Anforderungen des koreanischen Baugesetzes (weniger als SSOX^) und es hat sich gezeigt, daB ihre 
Feuerfesdgkeit besser ist als diejenige eines konvendoneUen Beschichtungsmittels fiir Brandschutzzwecke. Insbeson- 
dere ist es mit der erfindungsgemaBen Beschichtungszusammensetzung gelungen. die t)berzugsdicke zu minimieren in 
Ubereinstiinrnung iiiit den Feuerschulzvorschriften des koreanischen Baugesetzes aufgrund einer Viel/ahl von Mecha- 
nismen, beispielsweise von Warmeblockierungs-Effekten, die durch die Multiporositaten des leichten Aggregats erzeugt 
werden. AuBerdem kann mit der erfindungsgemaBen Beschichtungszusammensetzung eine Ablosung des Oberzugsmit- 
tels von den entsprechenden AuftragssteUen vwhindert werden, wodurch eine bessere Feuerfesdgkeit gewahrleistet 
wird. Da die erfindungsgemaBe Beschichtungszusammensetzung ein ausgezeichnetes Schallabsorpdonsvermogen und 
eine bessere Verarbeitbarkeit aufweist, ist sie in der Lage, ungunslige Umgebungs-Bedingungen wirksam v.u kontrollie- 
rcn. Tnsbesondere konncn mil der erfindungsgemaBen Beschichtungszusammensetzung tatsachlich die Brandschulz-Ef- 
fekte auf einem Stahlskeiettbau maximiert werden aufgrund ihrer ausreichenden Feuerfesdgkeit, da die Mikrorisse in 
dem Uberzugsmittel, die wahrend des Brandes entstehen, die Bindung des Uberzugsmittels an die entsprechenden Auf- 
tragssteUen ermoglichen, bis die Loscharbeiten beendet sind. 

Patentanspruche 

1. Beschichtungszusammensetzung fiir Brandschutz- und akususche (Schallschutz-Zwecke dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie umfaBt 25 bis 60 Gew.-% leichtes Aggregat (Aggregat mit geringem Gewicht) bzw. Zuschlagstoff, 
20 bis 60 Gew.-% Bindemittel, 

weniger als 50 Gew.-% Warme absorbierendes Mittel, 5 bis 30 Gew.-% Expandiermittel und 
2 bis 20 Gew.-% carbonisierte akusdsche Faser (Schallschutzfaser). 

2, Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein oder mehrere leichte 
Aggregate (Zuschiagstoffe) enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus in der Natur vorkommenden anor- 
ganischen mmeralischen Substanzen, umfassend expandierbaren oder nicht expandierbaren Perlit, Naturbims, Ver- 
miculit, Vulkanasche und Bimsstein; hohle Feststoffkugeln, hergestellt in der Weise, daB in einem Glassys tern' oder 
in emem Mineral kunsdich erzeugte Porositaten vorliegen; und oiganische Aggregate (Zuschlagstoife), bestehend 
aus granularcm schaumbildcndcm Polystyrol und zcrfallcndcm schaumbildcndcm Pclystyrol. 
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3. Beschichtungszusammenseizung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dafi sie ein oder mehrere Bindemit- 
tel enlhalU ausgewahU aus der Gmppe, die beslehl aus PortlandzemenL, Hochofenzemenl, Siliciumdioxidzeinenu 
Aluminiumoxidzement, Magnesiumoxidzement, Gips, Baugips. Magnesiumoxid und Magnesiumsulfat. 

4. Beschichtungszusammenseizung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein oder mehrere Warme- 
absorpuonsmittel enthalt. ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus Kalk, hydrauHschem Kalk, gebranntem Kalk, 
Dehydratationsgips, Hemihydratgips, Baugips, Aluminiumhydroxid, Magnesiumhydroxid, Magnesiumcarbonai, 
Calciumcarbonat, Alummiumsulfat, Borax, MontmoriUoniu Bentonit, Natriumbicarbonat und Nalriumsilicat 

5. Beschichtungszusammenseizung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dafi sie ein oder mehrere Expan- 
diermittel enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus SiUciumdioxid, Magnesiumoxid, expandierbaren 
Oder nicht expandierbaren Vermiculit, expandierbaren oder nicht expandierbaren Naturbims, expandierbaren oder 
nicht expandierbaren Pterlit, Magnesiumcarbonat, Sillimanit, Kyanit. Andalusit. Bauxit, Pyrophyllit, Dolomit, Ei- 
sen(rn)oxid, Eisen(II)eisen(III)oxid. Ksen(II)oxid, lUit, TMk, Orthoclas, AgalmatoUt, Zirkon. SiUciumcarbid 
Schiefer und Ton. 

6. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine oder mehrere carboni- 
sierte akustische Fasem enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus Pulpe (ZeUstoflf), Kohlefaser, Baum- 
wollgam, Polyethylenfaser, Polystyrolfaser, Polypropylenfaser und Chemiepulpe. 

7. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB sie einen oder mehrere Zusatze 
enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus einem oberflachenaktiven Agens (Tbnsid), Verdickungsmitlcl, 
Mittel zur Erhohung der Festigkeit, Verzogerungsmiltel und antibakteriellen Mittel. 

8. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein oder mehrere Tfenside 
enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus einer Verbindung auf Natriumbasis, einer Verbindung auf Ben- 
zolbasis, einer Verbindung auf Ligninbasis und einer Verbindung auf Melaninbasis, 

9. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein oder mehr Verdickungs- 
mitlcl enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus Carboxymethylcellulose, MethylceUulose, Polyethylen- 
oxid, Kohlenhydrat und Quelltonen (Bentonit. Diatomeenerde und dgl.), die in einer Menge von weniger als 
5 Gew.-% zugegeben werden, 

10. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein oder mehrere Mittel 
zur Erhohung der Festigkeit enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus Poly vinylalkohol. Poly vinylacetal, 
Elhylenvinylacetal, Lalexharz, Vinylacetatharz, Chiorovinylacetatharz, Acrylharz, Polyurethan, Epoxyharz und 
Phenolharz, die in einer Menge von weniger als 2 Gew.-% zugegeben werden. 

11. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein oder mehrere Vferzoge- 
rungsmittel enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe Protein auf lierischer Basis oder Kohlenhydrat, die in einer Menge 
von weniger als 2 Gew.-% zugegeben werden. 

12. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein oder mehrere anlibak- 
tcrielle Mittel enthalt, ausgewahlt aus der Gruppe, die besteht aus einer Phenol-\ferbindung, einer Organozinn- Ver- 
bindung, einer Organoquecksilber- Verbindung, Triazin, einem quatemaren Ammoniumsalz, einem Sulfonylpyri- 
dinhalogenid, einem Captan, Organokupfer, Organostickstoff, einem lodid, Silber, Chloronaphthalin, Dehydroabie- 
thylamin, Pentachlorophenol und Pentachlorolaurat, die in einer Menge von weniger als 1 Gew.-% zugegeben wer- 
den. 
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